
www.topworx.com

Visit www.topworx.com for comprehensive information on our company, capabilities, and products – including model numbers, data sheets, 

specifications, dimensions, and certifications.

Global Technology Leadership

TopWorx technology advancements are at  

the forefront of innovation in the process 

automation industry. TopWorx uses wireless 

technologies and fieldbus protocols such as 

FOUNDATION Fieldbus, DeviceNet, AS-Inter-

face, Profibus, and HART to reduce installation 

costs and enable predictive maintenance.

Global Hazardous Area Certifications

In addition to high temperature (204°C), cold  

temperature (-50°C), and sub-sea (6,800 meters) 

applications, TopWorx products are suitable 

for use in Flameproof/Explosion Proof, Non-

Incendive, Intrinsically Safe hazardous areas with 

IECEx, ATEX, GOST, InMetro, UL, CSA, JIS, KOSHA, 

and NEPSI certifications.

Global Service & Support

With company locations in the United States, 

United Kingdom, South Africa, Bahrain, and 

Singapore, TopWorx is strategically positioned 

to provide outstanding support. In addition, 

over 150 Certified Product Partners throughout 

the world are available to provide competent 

local support when needed. 

Global Leadership in Valve Control and Position Sensing Technology
TopWorx is the global leader in valve control and position sensing for the process industries.  
Our solutions help plants, platforms, and pipelines improve productivity and increase safety in  
the harshest environments and toughest applications.

Control Without Compromise



GO® Switch leverless limit switches provide reliable, durable 
position sensing in the most demanding plant conditions.  
Using a completely unique technology, GO Switches outper-

form all other sensors in applications that are extremely hot, cold, wet, dirty, 
abusive, corrosive and explosive. 

Valvetop® discrete valve controllers and switchboxes 
monitor and control the position of automated on/off 

valves. Valvetop solutions support multiple fieldbus protocols, operate  
in the most demanding plant conditions, and carry a variety of hazardous  
area certifications.

best-in-class capabilities
p Highest amp rating
p Highest pressure rating
p Highest temperature rating
p Highest hazardous area ratings
p Highest resistance to physical abuse
p Highest resistance to corrosives, salt water

best-in-class capabilities
p �Aluminum, Composite Resin,  

316 Stainless Enclosures
p �EEx d IIC, EEx me, EEx ia Certifications
p �ESD/Partial Stroke Testing Solutions
p �MTBF/SIL-3 Ratings
p �FOUNDATION Fieldbus, DeviceNet,  

AS-Interface, Profibus, HART
p �GO Switch, SPDT, DPDT, 4-20mA 
p �Aluminum and 316 Stainless Integral  

Solenoid Valves
p �Single and Dual Coil, High Flow,  

Low Power

Discrete Valve Controllers for 
p Any bus network
p Any hazardous area
p Any valve or actuator
p Anywhere in the world

Leverless Limit Switches for Harsh Environments

discrete valve controllers for on/off valves

Global Support Offices

Americas
TopWorx, Inc
Louisville USA
+1 502 969 8000

Europe, Middle East, India, Africa
TopWorx, Ltd
Stafford UK
+44 1785 887 960 

	A sia-Pacific
	 TopWorx Pte, Ltd
	 Singapore
	 +65 6793 0980

info@topworx.com 
www.topworx.com

© TopWorx, Inc. All rights reserved.  
TopWorx, Valvetop, GO Switch, Leverless Limit Switch, and Control without Compromise are all trademarks of TopWorx, Inc. All other marks are the  
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발전소사용 

레버레스 

리미트 스위치 

화석연료 사용 화력발전의 

모든 요구사항에 대한 

신뢰성 및 내구성  



화력 발전소에 GO® Switch 가  

왜 필요한가 ?  
 
발전소에  있어 스위치들은 하나 또는 그  이상의 극한 환경에 대하여 반드시  견뎌야 한다.  

  
 

• 고온  • 저온 

• 물리적 마모 및 마멸  • 습기 

• 석탄 가루 및 먼지 • 가성 워시-다운 

• 생석회 슬러리 • 가성 비산회 

 

기계적 리미트 스위치들은 아래의 극한환경들에 직면 했을 때 여러 개의 결함을 가지고 있다.: 

 

• 접점 부식  • 러버의 휨 및 파손  

• 실링 마멸 및 마손 • 기계적 마손 및 마멸  

• 습기 침입 • 스피닝 마손 및 마모, 마멸 

• 레버 냉각  • 트립 지점 일탈  

• 레버 조절 불가능  • 정기적인 유지 보수 및 점검  

   

GO® SWITCHES들은 레버가 없는 리미트 스위치들 이다.  또한 전형적인 근접스위치들이 

아니다.  고_스위치들은 모든 장점을 가지고 있고   결함이 전혀 없다. ..  

 

• 방폭형  • SPDT or DPDT 접점 구성  

• AC/DC 전압  • 스테인레스 스틸 및  황동 재질 하우징  

•  N/O or N/C 결선  • 기계적인 마손, 마모 및 마멸을 제거  

• 공장에서 완전 봉입  • 표준온도 비율 221oF (105oC) 

• NEMA등급  1, 4, 4X, 7, 9 and 

12 

• 고온 비율  445oF (229oC) 

• 10 암페어까지의 접점 비율  • EMI/RFI/ESD 승인  

• 전력 소모 없음 • 전류 누설 없음  

•  

        

조업중단,  보수 유지비용 및 재고확보  C를 줄이기 위하여 무었을 할 것인가 고려 하여보라. 

The GO® Switches들은 진정으로 설치하고 잊어버린다.   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

GENERAL EQUIPMENT & MFG. CO., INC. 
3300 Fern Valley Road 

Louisville, KY 40213 USA 
Voice: (502) 969-8000  

Fax: (502) 969-5911 
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화력 발전소에 있어서 전형적인  고_스위치 어플리케이션  
 

I )  터빈 주변  
 

A. 환경 : 터빈 주변의 환경은 일반적으로 매우 높은 진동 60~121OC+ 의 고온의  

          주변온도 및 습기 ( 스팀,  응축 )에 대한 노출의 환경을 가지고 있다.) 

 

B. GO® 스위치 적용 사례  

 

1. 통풍 밸브  
 

기능 : 콘덴서 내부에 압력 경감이 필요할 때  스팀 밸브들은 스팀이 통과하여 

지나가게 하여 준다.  

 

적용:   밸브의 개폐 표시를 제공하기 위하여 70  시리즈에 의한  GO® VIP's 

(밸브  

표시 패키지) 를 사용한다. 

  

2. 블로우-다운 밸브  
 

기능 :   축적된 압력을 타격하기 위하여 터빈 주변 패키징으로부터 스팀을 

공급하는 압력 릴리프 밸브 . 

 

적용:   밸브의 개폐 표시를 제공하기 위하여 10/20  시리즈에 의한  GO® VIP's 

(밸브 표시 패키지) 를 사용한다 

 

3. 마스터 트립 밸브 및 솔레노이드  
 

기능 : :  밸브 및 솔레노이드 시스템은  터빈을 차단한다 

 

적용:   밸브의 개폐 표시를 제공하기 위하여 10/20/70/80  시리즈에 의한  GO® 

VIP's (밸브 표시 패키지) 를 사용한다 

 

4. 터빈 콘트롤 밸브  
 

기능 : :  터빈에 주입되는  스팀의 총량을 제어하는 리니어 밸브  

 

적용:   각각의 수개의 밸브의 개폐 표시를 제공하기 위하여 대략 6개의 10/80  

시리즈를 사용한다 
 

적용 :  만일 웨스팅하우스 또는 GE 터빈이라면 GO® 

Defender Switch Packages는 모두 적용된다 
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II. 보일러 주변기기  
 

A. 환경 : 보일러 주변의 환경은 일반적으로  93O C+고온, 검뎅이, 먼지 및 물리적    

마모, 마손, 마열을 가지고 있다   

 

B. GO® 스위치 적용 사례  

 

1. 보일러 급수 펌프  재순환  밸브  
 

기능 :   3500 psi 에서부터 500 psi 까지의 낮은 수압용 드래그 밸브 시리즈  

 

적용:   밸브의 개폐 표시를 제공하기 위하여 20/70  시리즈에 의한  GO® VIP's 

(밸브 표시 패키지) 를 사용한다 

. 

 

2. 하단  회(Ash) 밸브  
 

기능 :  하단 회(Ash)밸브는 보일러에서  습기, 가성 회분을 취급하고 저장한다 

boiler. 

 

적용:   하단 회분 밸브의 개폐 표시를 제공하기 위하여10/ 20/70/80  시리즈에 

의한  GO® VIP's (밸브 표시 패키지) 를 사용한다 

 

III. 비광물화수 ( 데미워터) 주변 기기 
 

A. 환경 :   비광물화수 (데미워터)  지역은 극단적으로 침습하고 스위치를 

경화시키고 잠그는 광물질 및 가성의 출현이 존재한다.  

 

B. GO® Switch 적용사례  

 

1. 비광물화장치 구성  

 

2. 포우텍스( Poudex ) 

 

3. 폴리셔 ( Polisher ) 

 

기능 :  밸브의 이러한 세가지 상태는 물이 보일러로 공급되기 전에 모든 

불순물을  여과 시킨다. 이것은 급수를 고압하에서 인입될 때 보일러의 

내벽의 샌드 블라스팅으로부터 보호하기 위하여 용수를 연수화하여 

준다.  .  

 

적용:   수백개의 밸브의 개폐 표시를 제공하기 위하여10/ 20/70/80  시리즈에 

의한  GO® VIP's (밸브 표시 패키지) 를 사용한다 
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IV. 검뎅이 불로워 주변기기  
 

A. 환경 : 검뎅이 불로워 주변의 환경은 일반적으로  60 OC+의 고온, 보일러 내부로 

연장되는 불로워의  과궤도 ( 오버 트래블 )로부터 검뎅이 및 , 침습, 및  물리적 

마모, 마손, 마열을 가지고 있다   

 

B. GO®  스위치 적용 사례  

 

1. 검뎅이 불로워  
 

기능 : :  보일러에 대하여 스팀 타격에 의한 겜뎅이를 제거하기 위하여 보일러 

내부로 연결된 불로워  

 

적용 :  각각의 보일러에 대하여 대략 32개의 검뎅이 불로워에 대한 각각 의 

연장, 수축의 위치를 제공하기 위하여 2개의 GO® 스위치 

10/20/30/70/80 시리즈를 사용한다.  

 

V. 보일러 점화기 / 저-녹스 버너 주변 기기  
 

A. 환경 :  보일러 점화기 주변은 일반적으로 60OC+의 주변 온도를 가지고 있다.  

보일러 내부에 연장된 점화기들에 의한 과궤도 ( 오버-트래블 )로부터 오일 및 

부식 가성의 출현 및  물리적인 마찰, 마모, 마멸, 마손등의 상태를 가지고 있다.  

 

B. GO® 스위치 적용 사례  

 

 

1. 보일러 기름 주입기 ( 점화기 )  
 

기능 :   점화기는 석탄을 태우는 것을 도와 주기 위하여 보일러 안으로 바람을 

불어 주기 위하여 보일러 내부로 연장되어 있다.  

 

 적용 :  각각의 보일러에 대하여 대략 16개의 점화기에  대한 각각 의 연장, 

수축의 위치를 제공하기 위하여 2개의 GO® 스위치 10/20/30/70/80 

시리즈를 사용한다  

 

VI. 스크루버 ( SCRUBBER ) 주변 기기  
 

A. 환경 :   스크루버 주변은 매우 높은 수압 농도 및 고 농도의 석회 ( 높은 가성 및 

부식성 )을 가지고 있다.  발전소에서 종종  이 지역은 가장 열악한 환경으로 

인식되어지고 있다  

 

B. GO®  스위치 적용사례  
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1. 스크루버 ( Scrubber ) 

 

기능 : :  일련의 밸브 ( 개방 리니어 나이프 게이트 밸브 )들은  오염 물질들이  

외부 환경으로 내보내 지기 이전에 타고 있는  제품의 부산물로부터의 

오염 물질들을 제거한다.  

 

적용 :  수 백개의 밸브의 개폐 표시를 제공하기 위하여 20/70/80  시리즈에 

의한  GO® VIP's (밸브 표시 패키지) 를 사용한다  

 

 

 

VII. 석탄 야적장 / 석탄 취급 주변 기기 
A. 환경 : 석탄 야적장은  자연의 환경요소와  직면하는 외부 환경이며,  석탄먼지, 

많은 물리적 마모, 마손, 마멸, 마찰,  높은 진동,  낮은 온도 및 침습의 출현이 

있다.  

 

B. GO® 스위치 적용사례  

 

1. 바지 하역 ( Barge unloaders ) 
 

기능 :  바지선으로부터 컨베이어 벨트를 이용하여 석탄 야적장에 저장하기 

위하여 석탄 하역시 중장비를 사용한다. . 

 

적용 :  바지선 하역 장비에 구동장비 사용에 있어 다양한 구동 위치를 제공하기 

위하여 GO® 10 시리즈 사용한다.   

 

2. 석탄 덤프 카  
 

기능 :   철도에서 회차하여 석탄을 쏬아서 털어내기 위한 이송용 중장비의 사용  

 

적용 :  석탄 덤프 카의 여러 곳의 구동 부의 위치 표시(1)  및 레일카의 트랙 

이동 위치 표시(2) ( 예를 들면 “초기 저속이동, 및 정지 스위치등 ) 

하기 위하여  

 GO®  스위치 10 시리즈 사용한다.  

 

3. 석탄 이송 컨베이어  
 

기능 :   컨베이어들은 석탄을 보일러에 넣기 위하여 컨베이어는 석탄 야적장 

에서부터 발전소로 이송한다.  

 

적용  :  컨베어 라인의 속도 변화 (1) ,  컨베이어 라인의 벨트 드라이브의 

파손으로 컨베이어 라인의 역방향 표시 (2) 를 검출하기 위하여  

 GO®  스위치 10/20 시리즈 사용한다.  

 

 

 

 

 

4. 석탄 샘플러 ( Coal samplers ) 
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기능 :   입고 되는 석탄의 품질을 대표하는 샘플을 얻기 위하여 규칙적인 

간격으로 컨베이어 라인에서 고속으로 석탄을 퍼 올리는 대형 샘플러  

 

적용 :  샘플러의 신뢰할 수 있는 실린더 위치를 제공하기 위하여 2개 내지 4개의  

Stroke to GO® 70 시리즈를 사용한다 
 

 
5. 석탄 분쇄기 스윙 밸브 ( Coal pulverizer swing valves ) 

 

기능 :  보일러에 들어가기 분쇄하기 전의 이송 튜브  

 

적용 :   이송 튜브 종단 분쇄장치의 스윙 밸브의 패들의 개.폐 위치를 표시하여 

주기 위하여 10/80 시리즈  GO®  스위치들을 사용.  

스위치들은 스윙 밸브가 개방되었을 때 분쇄장치의 가동을 시작 하고 

스윙 밸브가 폐쇄되면 분쇄장치를 정지한다. 한 개의 스윙 밸브에 대한 두 

개의 스위치들,  한 개의 분쇄장치에 대한 7개의 스윙 밸브들이 있으며 

발전소 1호기당 10개의 분쇄기가 있다.   

 

 

6. 석탄공급기  
 

기능 : 석탄 공급기는 분쇄된 석탄을 보일러 안으로 공급한다.  

 

적용 :  공급장치의 개방, 폐쇄 표시를 제공하기 위하여 GO® VIP's (밸브 표시 

패키지) 또는  GO® 스위치 팩 ( SwitchPack )을 사용한다 . 

 

 

7. 밸트 일렬정리 ( Belt Alignment ) 
 

                        기능 : 석탄 컨베이어에 벨트가 일렬로 되도록 유지   

      

                        적용 : GO®  스위치 벨트 일렬 정렬 스위치 패키지 사용 ( GO®Belt  

Alignment Switch Package 사용 ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

VIII. 공기 예열장치 주변기기  
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A. 환경 :   공기 예열장치 주변은 82OC+의 주변온도 범위를 가지고 있다. .  

 

B. GO® 스위치 적용사례  

 

1. 공기 예열장치 로터  정지 ( Air preheater rotor stop ) 
 

기능 :  공기가 보일러에 공급되기 이전에 거대한 예열기로 공기 예열한다. 

 

적용 :  공이 예열 장치의 회전 드라이브 의 속도를 모니터링 하기 위하여  

 GO®  스위치 70  시리즈  검출기를 사용한다.  이것은 만일 예기치 않은 

로터의 정지로 인한 기계적인 과도한 손상을 예방하여 준다. 

 

 

 

IX. 용수 조절 지변기기  
 

A. 환경 :   용수 조절 주변은 가성화 워시-다운되기 쉽고 많은 침습화가 출현한다.  

B. GO®  스위치 적용사례  

 

 

1. 펌프  
 

기능 :   보일러에 급수되기 이전에 용수는 저장 탱크로 펌프 이송 된다. 

 

적용 :   용수 탱크 내부의 철 금속 플로트의 위치 표시를 제공하기 위하여   

GO®  스위치 20/30/70 시리즈를 사용한다,  스위치는 어떠한 농축된 

용수가 터빈으로 인입되는 것을 방지하기 위한 수위에 따라서 펌프를  

개폐상태 전환하여 준다.. 

 

X. 백-하우스 주변 기기 ( BAG HOUSE AREA ) 
 

A. 환경 :  백-하우스 주변은 매우 뜨거우며 기계 작동을 멈추게 하는 상당히 많은 

양의석탄 분진이 공기 중에 널려 있다.  

 

B. GO®  스위치 적용 사례  

 

1. 필터 댐퍼 ( Filter dampers ) 
 

기능 :   거대한 모터 구동식 창살형 댐퍼는  분진이 외부 환경으로 나가기 이전에   

분진을 수거하는 커다랗고 무거운 천의 여과기를 가지고 있다  

 

적용 :  댐퍼의  긴-범위의 개방,폐쇄 위치 표시를 제공하기 위하여 GO® 

AMC5의 

마그네트 어셈블리와 함께  GO®   스위치 10/20 시리즈를 사용한다. 

 

 

 

2. 비산회 밸브 ( Flyash Valves ) 
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기능 :   비산회 (Flyash) 밸브는 쓰레기로 되는 가성화 부산물을 제거한다  

 

적용 :   비산회 밸브의 개폐 표시를 제공하기 위하여 스테인레스 스틸재질의  

10/20/70/80 시리즈를 GO® VIP's (밸브 표시 패키지) 와 함께 

사용한다.  

 

 

 

 

 

 

 

XI. 댐퍼 주변기기  
 

A. 환경 :  댐퍼 주변지역은 비산회, 칩습, 고온의 주위온도, 물리적인 마모,마손, 

마멸, 마찰 및 진동이 출현하는 지역이다.  

B.  

C. GO®  스위치 적용사례  

 

1. 댐퍼  
 

기능 :   모터-구동형 댐퍼는 창문의 블라인드와 같이 한곳에서 다음 곳으로 

공기가 통과할 수 있도록 개방 또는 폐쇄하여 준다   

 

적용 : 댐퍼의  긴-범위의 개방,폐쇄 위치 표시를 제공하기 위하여 GO® 

AMC5의 

마그네트 어셈블리와 함께  GO®   스위치 10/20 시리즈를 사용한다. 

 

 

XII. 마그트롤 레벨 인디케이터 ( Magntrol Level Indicators )  
 

기능  :  탱크 내부의 수위   

 

            적용 : Go®  스위치 70 시리즈 및 마그네틱 카라에 의한 개조  장치             



고 　 스 위 치  적 용 분 야  

자동차산업  

화학세척 장치  

컨베이어  

실린더 종단 스트로크 

인디케이션  

아이워시 스테이션 

마맥 위치 감지  

공장 소각로 댐터 인디케이션  

공장 믹싱 밸브  

공장 도장 설비 

부품 출현 표지장치  

공압 및 유압장치 

클램핑 및 용접장치 

생산치구  

위치 및 분류 장치  

변전소  

세이프티 샤워  

컨베이어 속도 제어  

장치 설비 

성능 및 오랜 수명이 요구되는 

장치 설비의 스위치 

조각설비 

냉동설비 

접착설비 

중장비 (코마쓰,존디어,현대) 

윤활설비 

혼합기 

마열,방폭,부식설비 

극단적인 거친환경 설비 

암석분쇄설비 

유체 동력  

실린더 왕복운동 스위치 

밸브 위치 스위치 

식품가공  

캐닝, 보틀링 설비 

컨베이어 

실린더 인식창치 

냉동설비 

라벨장치 

원재료 수송 설비 

혼합설비 

오븐장치 

포징설비 

계량설비 

샤워 및 아이워시 스테이션 

  밸브 위치 인식장치 

원료처리설비 

백포장 짐짝이송설비 

벌크선적 하역장비 

컨베이어 

크러칭 설비 

라벨부착설비 

리프트 

포장설비 

군용 해상설비 

밸라스터 이송 펌프 

대비트 콘트롤  

엘리베이터  

엘리베이터 속도 조절  

해치 잠금장치  

안전 문 개폐장치 

  갑판 크레인   

밸브위치제어 

시멘트 산업  

포장설비 

원료 활송장치 

컨베이어 

분쇄기 

호퍼 개폐문  

시멘트 노 

로다 

기계설비 

밸브위치 표시제어  

주물공장  

컨베이어  

크레인  

댐퍼  

쇳물 국자위치  

몰드 위치제어 

셰이커  

샤워 및 아이 워시 스테이션 
광산 

한계 어플리케이션  

컨베이어 

실린더 

덤프-베드 상승 위치 

장거리벽 설비 

샤워 및 아이워시 스테이션  

트랙 시그널 제어 

유리산업  

컨베이어 

고온 처리설비 

혼합기  

화학 공정  

비상 샤워 

아이워시 스테이션   

여과기 

호스 커플링  

이송 판넬  

밸브위치 표시제어 

제재 목재산업 

컨베이어 

아이워시 스테이션  

톱밥 통  

톱질장치 

환기장치 

개스 이송 분배 설비  

도어 보안  

밸브 위치 제어 건설  

콘크리트 불록제조 

레미콘  

크레인  

기계설비 산업  

차량 세척설비 

화학세척설비 

  압축장치 

핵발전소  

연료 이송 시스템  

밸브 위치 제어  

 

 

엘리베이터 / 에스칼레이터 

  수송엘리베이터 레벨 스위치 

 



오프-로드 장비 

붐-얼라이언먼트 

크래인   

실린더  

더프트럭 배드 인디케이션  

광석,석탄더미 하역 

마스터 트립 밸브 

황철광 게이트  

분쇄기 및 분쇄기 밸브 

스크러버 밸브 

샤워 및 아이워시 스테이션  

수트 부로워 

스팀 밸브 

스틱커  

스톱 콘트롤 밸브 

터빈 콘트롤 밸브 

환기 밸브 

벽 부로워  

데미워터 밸브 

타이어 및 고무  

모든 기계처리장치  

카본 블랙장치 

컨베이어 

절단 프레스 

실린더 종단 스트로크 

표시 제어장치 

샤워 및 아이워시 스테이션  

몰드 클로져 내부 잠금장치 

타이어 스크라이버  

석유/개스 채굴  

해양 사이트  

해저 어프리케이션  

밸브 위치 제어  

정유산업  

인터록  

모터 위상 감시 

샤워 및 아이워시 스테이션  

밸브 위치제어  

공구 및 다이  

플라스틱 사출 금형  

알루미늄 다이캐스팅  

고무 몰딩  

고온 어플리케이션 

펄프 및 제지 산업  

교반기  

컨베이어 

믹서  

샤워 및 아이워시 스테이션 

속도 감시장치 

밸브 위치 제어  

발전소  

공기 예열장치 

공기 예열 송풍기 

회탄재 회수 통  

회탄재 처리 밸브 

백 하우스  

바지 하역설비 

블로우 다운 밸브 

보일러 급수 순환 펌프 

보일러 기름 인젝터 

하부 회탄재 처리 밸브 

버너 밸브 

석탄 이송차량 덤퍼 

석탄 공급 설비 

석탄 취급 장치  

석탄 분쇄 스워링 밸브 

컨베이어  

석탄 샘플 저리설비  

석탄 운반 컨베이어  

댐퍼  

댐퍼 밸브  

이코너마이저  

급수 히터 수위 검출 장치 

플라이 애쉬 밸브 

호퍼 게이트  

점화장치  

미늘살 댐퍼   

수송장비 산업 

공항 연료 이송설비 

대비트 

행거 개폐문  

해치 인터록  

케이-로더 

승객 제트웨이  

시서 리프레트 

선적 크레인 

밸브 위치 제어 

차량 인터록  

철도  

교량  

카플러  

철도 보수차량  

크레인  

크로싱 게이트 

트랙유지보수 차량 및 설비 

고체 쓰레기 처리 열병합 발전소 

컨베이어 

크레인  

댐퍼 

밸브 위치 제어 

환기 장치 

폐수 처리산업 

교반기 

정수장치 

클러치 

샤워 및 아이워시 스테이션  

슬라이스 게이트 

밸브 위치제어  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

제강  

불-휠스  

냉각회전 유니트 

컨베이어 

크레인  

댐퍼  

드로우 벤치 

팬  

고온 제강 어플리케이션  

샤워 및 아이워시 스테이션  

트랙 감시장치 

밸브 위치 제어 



 

 

 



 
 

 

 

 

 



 

 

 

  



 






